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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(§) Vorrichtung zur Staubabdichtung 

Bei einer Vorrichtung zur Staubabdichtung zwischen ei- 
nem stationaren und einem schwingonden Bauteil an 
Schwingforderern oder Schwingsieben soli die Ubertra- 
gung dynamischer Krafte vom schwingenden auf das statio- 
nare Bauteil minimiert werden, und gleichzeitig soil eine 
schnelle und einfache Montage und Demontage gewahrlei- 
stet sein. Dies wird dadurch erreicht. daS der Schaumstoff- 
profilkdrper (3. 3', 3") mindestens in einem mittleren Ab- 
schnitt zwischen den beiden Halteelementen au&erhalb ei- 
ner diesebeiden Halieelementeverbindenden Ebene liegt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Staubab- 
dichtung zwischen einem stationaren und einem schwin- 
genden Bauteil an Schwingforderern oder Schwingsie- 5 
ben, mit einem elastischen Schaumstoffprofilkorper, der 
zwischen dem stationaren und schwingenden Bauteil 
angeordnet ist und an Randbereichen jeweils mittels 
Halteelementen an dem stationaren Bauteil und/oder 
dem schwingenden Bauteil gehalten ist. 10 

Bei einer Forderung von staubhaltigen Schiittgiitern 
miissen zur Staubbekampfung die Forderanlagen gegen 
den Austritt von Staub abgedichtet werden. da Staub- 
partikel bis 5 jam vor allem fur die Lunge sehr gefahrlich 
sind. Bei schmalen Schwingmaschinen ist eine Abdich- 15 
tung gegen Staub durch milschwingende Abdeckungen 
oder Vortragboden, das sind Forderboden unterhalb 
des Siebdecks, moglich, diese Losung scheidet jedoch 
bei Schwingmaschinen mit groBen Breiten aus Kosten- 
grunden aus. Bei diesen Schwingmaschinen miissen sta- 20 
tionare Abdeckungen und Schurren zur Abdichtung des 
Schiittgutstroms gegen die Umwelt eingesetzt werden, 
wobei der entstehende Spaltzwischen stationarem Bau- 
teil und schwingendem Bauteil durch ein etastisches Ele- 
ment zu schlieBen ist. Unter einer Schurre versteht man 25 
einen Trichter zur Materialfuhrung. 

Aus der DE-PS 26 1 1 573 ist es bekannt, dieses elasti- 
sche Element aus elastischem Gummi oder geschlossen- 
porigem Schaumstoff mit rechteckigem Querschnitt 
auszubilden. Diese Gummi- oder Schaumstoffprofile 
werden in Schienen mit U-Profil, die jeweils an dem 
stationaren Bauteil und schwingenden Bauteil befestigt 
sind, gehalten. Diese Anordnung ermoglicht zwar kurze 
Montage- und Demontagezeiten, jedoch werden durch 
die geringe Elastizitat der Schaumstoffprofile hohe dy- 
namische Krafte von dem schwingenden Bauteil in das 
stationare Bauteil ubertragen. 

Es ist weiterhin aus der DE-GM 7 1 40 670 eine Staub- 
abdichtung bekannt, bei der ein Gummituch mit speziel- 
len Gummiprofilleisten auf Stahlschienen geklemmt 
wird, wobei die Stahlschienen jeweils am stationaren 
und schwingenden Bauteil befestigt sind. Bei dieser 
Dichtung werden nur minimale dynamische Krafte von 
dem schwingenden Bauteil in das stationare Bauteil 
ubertragen, jedoch ist der Zeitaufwand fur Montage 
und Demontage sehr groQ. Wenn die Gummitucher 
nicht sorgfaltig montiert werden, ist die Standzeit kurz. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Stand- 
zeit der Dichtelemente zu erhohen, die Obertragung 
dynamischer Krafte vom schwingenden Bauteil auf das 
stationare Bauteil zu minimieren und gleichzeitig eine 
schnetle und rasche Montage und Demontage der Dich- 
tung zu erreichen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB der Schaumstoffprofilkorper mindestens in einem 
mittleren Abschnitt zwischen den beiden Halteelemen- 
ten auBerhalb einer diese beiden Halteelemente verbin- 
denden Ebene liegt. Aufgrund dieser speziellen Ausbil- 
dung des Schaumstoffprofilkorpers erreicht man eine 
hohe Elastizitat und damit eine geringe Obertragung 
der dynamischen Krafte von dem schwingenden Bauteil 
in das stationare Bauteil. 

Durch die Ausgestaltung des Schaumstoffprofilkor- 
pers fiihren die hoheren Federraten geschlossenporiger 
Materialien nicht mehr zu hoheren dynamischen Bela- 
stungen der stationaren Konstruktion. Man kann daher 
geschlossenporige Materialien verwenden und erreicht 
eine langere Standzeit der Schaumstoffprofilkorper. 
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Ein weiterer Vorteil ergibt sich durch eine schnelle 
und einfache Montage und Demontage des Profilkor- 
pers, da der Profilkorper nur an Randbereichen mittels 
Halteelementen gehalten ist Diese Halteelemente sind 
beispielsweise als U-Profil-Schienen ausgebildet und 
der Profilkorper kann sehr schnell eingeschoben wer- 
den. 

GemaB einer Ausgestaltung des Erfindungsgedan- 
kens ist vorgesehen, daB der Schaumstoffprofilkorper 
verdickte Randbereiche aufweist. Durch diese spezielle 
Ausgestaltung des Schaumstoffprofilkorpers konnen 
die Halteelemente fur die bisher eingesetzten Schaum- 
stoffprofilkorper weiterhin verwendet werden. Eine 
Umgestaltungder Halteelemente ist nicht notwendig. 

In Weiterbildung ist vorgesehen, daB der Schaum- 
stoffprofilkorper angenahert als halber Hohlzylinder 
ausgebildet ist. Durch diese Ausgestaltung ist die Ferti- 
gung insbesondere bei gleichbleibender Wanddicke des 
halben Hohlzylinders einfach und kostengiinstig. 

GemaB einer besonders bevorzugten Ausfiihrungs- 
form des Erfindungsgedankens ist vorgesehen, daB ei- 
ner der Randbereiche des Schaumstoffprofilkorpers an 
einem Dichtrand eines Bauteils anliegt. Dadurch kann 
jederzeit eine einfache Sichtkontrolle in den Innenraum 
der Maschine vorgenommen werden. 

Die Erfindung wird nachfolgend an verschiedenen 
Ausfiihrungen naher erlautert, die in den Zeichnungen 
dargestellt sind. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Gesamtdarstellung der Dichtung im einge- 
bauten Zustand, 

Fig. 2 einen Querschnitt eines Schaumstoffprofilkor- 
pers mit Halteelementen. 

Die Fig. 3 und 4 zeigen weitere Ausfiihrungen der 
Dichtung. 

In Fig. 1 ist die Dichtung zwischen einem stationaren 
Bauteil 1 und einem darunter angeordneten schwingen- 
den Bauteil 2 dargestellt. Unter einem stationaren Bau- 
teil 1 versteht man eine Abdeckung, z. B. eine Abdeck- 
haube; das schwingende Bauteil 2 ist beispielsweise ein 
Schwingsieb. Die Dichtung ist ein Schaumstoffprofil- 
korper 3, welche z. B. aus Zellkautschuk oder PU- 
Schaum hergestellt wird. Der Schaumstoffprofilkorper 
3 wird in entsprechenden Halteelementen 4, 5 gehalten, 
wobei jeweils ein Halteelement an dem stationaren 
Bauteil 1 und ein Halteelement an dem schwingenden 
Bauteil 2 befestigt ist. 

Fig. 2 zeigt im Detail die Anordnung Halteelemente 
4, 5/Schaumstoffprofilkdrper 3. Die Halteelemente 4, 5 
sind Schienen mit U-fdrmigem Profit. An dem stationa- 
ren Bauteil 1 und an dem schwingenden Bauteil 2 sind 
die Halteelemente 4, 5 derart befestigt, daB die Offun- 
gen der U-formigen Halteelemente 4, 5 zueinander wei- 
sen. Der Schaumstoffprofilkorper 3 besitzt einen anna- 
hernd halbkreisfdrmigen Querschnitt mit verdickten 
Randbereichen und wird derart montiert, daB die ver- 
dickten Randbereiche jeweils in den Halteelementen 4, 
5 gehalten werden. 

In Fig. 3 besitzen die Halteelemente 4', 5' ebenfalls 
U-Profil, wobei die Offungen des U-Profils jeweils bezo- 
gen auf die Senkrechte in einem rechten Winkel von der 
Maschine nach auBen zeigen, also der Maschine abge- 
wandt sind. Zur einfachen Befestigung der Halteele- 
mente 4', 5' an dem schwingenden Bauteil 1 bzw. statio- 
naren Bauteil 2 besitzen die Halteelemente 4', 5' eine 
angeflanschte Verlangerung 6. 7. Der Schaumstoffpro- 
filkorper 3' wird jeweils mit den Randbereichen in die 
Halteelemente 4', 5' eingeschoben. Bei diesem Ausfuh- 
rungsbeispiel ist der Schaumstoffprofilkorper 3' im 
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Querschnitt gteich dick. 

In Fig. 4 ist das Halteelement 4", welches an dem 
stationaren Bauteil 1 angeordnet ist, genauso ausgebil- 
det wie bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2. Der 
obere Randbereich des Schaumstoffprofilkdrper 3" ist 5 
mittels Halteelement 4" fixiert, wahrend der untere 
Randbereich des Schaumstoffprofilkorpers3" an einem 
Dichtrand des Halteelements 5" anliegL Diese Anord- 
nung ermdglicht jederzeit eine Sichtkontrolle in den 
Innenraum der Maschine. 10 

ErfindungsgemaQ kann auch eine Schurre unter dem 
schwingenden Bauteil angeordnet sein. Der Spalt zwi- 
schen Schurre und schwingendem Bauteil wird ebenfalls 
mittels Schaumstoffprofilkdrper abgedichtet. 

ts 

Patentanspruche 

1. Vorrichtung zur Staubabdichtung zwischen ei- 
nem stationaren und einem schwingenden Bauteil 
an Schwingfdrderern oder Schwingsieben, mit ei- 20 
nem elastischen Schaumstoffprofilkdrper, der zwi- 
schen dem stationaren und schwingenden Bauteil 
angeordnet ist und an Randbereichen jeweils mit- 
tels Halteelementen an dem stationaren Bauteil 
und/oder dem schwingenden Bauteil gehalten ist, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schaumstoff- 
profilkdrper (3, 3', 3") mindestens in einem mittle- 
ren Abschnitt zwischen den beiden Halteelementen 
(4, 5, 4', 5', 4", 5") auBerhalb einer diese beiden 
Halteelemente (4, 5, 4', 5', 4", 5") verbindenden 30 
Ebene liegt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schaumstoffprofilkdrper (3, 3', 3") 
aus der die beiden Halteelemente (4, 5, 4', 5', 4", 5") 
verbindenden Ebene herausgewdlbt ist. 35 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Schaumstoffpro- 
filkdrper (3, 3', 3") einen verdickten Randbereich 
aufweist. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 40 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Schaumstoffprofilkdrper (3, 3', 3") angenahert als 
halber Hohlzylinder ausgebildet ist 

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB einer der 45 
Randbereiche des Schaumstoffprofilkdrpers (3, 3', 
3") an einem Dichtrand eines Bauteils anliegt 
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